Peogramul Intel® Teach

Instruirea in Societatea cunoasterii

Breviar teoretic

Dupa forma organului de lucru, masinile de slefuit pot sa fie : cu banda, cu
cilindrii, cu disc si combinat.

1. Masinile de slefuit cu cilindrii se folosesc la slefuirea panourilor gi

elementelor(2, 3 sau 4 cilindrii ).

2. Masini de slefuit cu banda

a. orizontala
b. verticala
c. inclinata
Masina de slefuit cu banda orizontala este alcatuita din: batiu, roata de
actionare a benzii abrazive, roata de intindere , motor electric, transmisie cu
curele, masa de lucru, ghidaje, tampon, contragreutate.

Masina de slefuit canturi profilate are urmatoarele caracteristici:

a. dimensiunile benzii abrazive: 4810..5170mm

b. latimea benzii abrazive: 150mm

c. viteza benzii abrazive: 7-24 m/rot

d. viteza de avans a pieselor: 8-22m/min

Masina de slefuit cu banda lata cu contact de jos este alcatuita din : batiu,
banda, cilindru de intindere si dirijare, cilindru de oscilare, mecanism de oscilare
si de avans.

Masina de slefuit cu banda lata cu contact de sus se foloseste la slefuirea
panourilor pe fata superioara si este alcatuita din doua benzi de slefuit. Prima
banda realizeaza slefuirea bruta iar a doua cea fina. Apasarea benzii se
realizeaza prin bara de presare cu perna pneumatica.



